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Podpis Data

Nazwa części

Nr rysunku ofertowego

Materiał

Podziałka Sztuk SztukPrzeznacz.

Masa [kg]

Toler. ogólne

Prototyp

Seria inf.

Seria

18,623 kg

043-01.00.01

Przekładnia 2:1

ISO 2768-mK

K. Duda
M. Kiewro
Wł. Rudy

03.06.08

03.06.08

03.06.08

043-01.EBC.L1

Wejście:n=342 obr/min;  P=7,5kW
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10 001/2011 Duda 13.01.11

1 009/2011 Duda 10.06.11

JS FABRYKA PRZEKŁADNI
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25 Tabliczka znamionowa 043-01.06.01 Folia alum. 1 0,002 kg

24 Podkładka miedziana 16x22x1.5 DIN 7603 Cu 1 0,001 kg

23 Korek R 3/8 cala DIN908 Steel 1 0,024 kg

22 Korek  3/8 cala DIN906 Steel 1 0,014 kg

21 Pierścień osadczy Z 60 PN-M-85111 Steel 1 0,023 kg

20 Pierścień osadczy W 95 PN-M-85111 Steel 1 0,050 kg

19 Pierścień osadczy W 200 PN-M-85111 Steel 1 0,232 kg

18 Łożysko kulkowe 6012 PN-M-86100 Steel 1 0,359 kg

17 Łożysko kulk.  6012 2RS1 PN-M-86100 Steel 1 0,380 kg

16 Łożysko kulkowe 6014 PN-M-86100 Steel 1 0,526 kg

15 Łożysko kulkowe 6009 PN-M-86100 Steel 1 0,213 kg

14 Podkł. dyst. PS60x75x(1.0)0.1/0.2/0.5/1.0 DIN988 Steel 1 0,012 kg kpl. wg potrzeb

13 Podkł. dyst. PS90x110x(0.5)0.1/0.2/0.5 DIN988 Steel 1 0,012 kg kpl. wg potrzeb

12 Podkł. dyst. PS75x95x(0.5)0.1/0.2/0.5 DIN988 Steel 1 0,010 kg kpl. wg potrzeb

11 Podkł. dyst. PS56x72x(0.5)0.1/0.2/0.3 DIN988 Steel 1 0,006 kg kpl. wg potrzeb

10 Pierścień uszcz. A 70/85/7 DIN 3760 _ 1 0,006 kg

9 Pierścień uszcz. AS 45/65/7 DIN 3760 _ 1 0,006 kg

8 Pierścień uszcz. AS 60/95/10 DIN 3760 _ 1 0,013 kg

7 Pierścień uszcz. AS 155/200/15 DIN 3760 _ 1 0,045 kg

6 Oring 60x2 ISO 3601 _ 1 0,001 kg

5 Osłona 043-01.05.00 S235JR 1 0,049 kg

4 Pierścień 043-01.04.00 R35 1 0,078 kg

3 Koło z=40 m=4,8 043-01.03.01 16MnCr5 1 5,627 kg

2 Koło z=20 m=4,8 043-01.02.00 16MnCr5 1 1,390 kg

1 Korpus 043-01.01.03 400-15 1 8,019 kg

Lp. Nazwa części Nr rys./Nr normy Materiał Ilość Masa Uwagi
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Uwaga:
1. Przekładnia napełniana smarem:
    EPX 00 w ilości: 0,25 kg.
2. Przekładnie zmontować tak, aby położenie znaku cechy
    na małym kole odpowiadało położeniu otworów M12 na kole
    dużym tak jak jest to przedstawione na rysunku.

Napunktowana cecha pokazuje
położenie sześciokąta względem
otworów M12 dużego koła.
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