117 _ 145

22

INPUT

Uwaga:

1. Przektadnia napetniana smarem:
EPX 00 w ilosci: 0,25 kg.

2. Przektadnie zmontowac tak, aby potozenie znaku cechy
na matym kole odpowiadato potozeniu otworow M12 na kole
duzym tak jak jest to przedstawione na rysunku.
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25 Tabliczka znamionowa 043-01.06.01 Folia alum. 1 0,002 kg _s‘)
Podkiadka miedziana 16x22x1.5 DIN 7603 Cu 1 0,001 kg g
Korek R 3/8 cala DIN908 Steel 1 0,024 kg 'C\‘)
Korek 3/8 cala DIN906 Steel 1 0,014 kg ‘G'J
Pierscieh osadczy Z 60 PN-M-85111 Steel 1 0,023 kg =
Pierscien osadczy W 95 PN-M-85111 Steel 1 0,050 kg 8
Pierscieh osadczy W 200 PN-M-85111 Steel 1 0,232 kg '8
tozysko kulkowe 6012 PN-M-86100 Steel 1 0,359 kg o
tozysko kulk. 6012 2RS1 PN-M-86100 Steel 1 0,380 kg .%,
A tozysko kulkowe 6014 PN-M-86100 Steel 1 0,526 kg %
— = 8 tozysko kulkowe 6009 PN-M-86100 Steel 1 | 0,213kg b:)
A 14 |Podkt. dyst. PS60x75x(1.0)0.1/0.2/0.5/1.0 DIN988 Steel 1 0,012 kg kpl. wg potrzeb g
[ Q~<o 1 1 2 13 |Podkt. dyst. PS90x110x(0.5)0.1/0.2/0.5 DIN988 Steel 1 | 0,012kg | kpl. wg potrzeb |\
A A — 12 |Podkt. dyst. PS75x95x(0.5)0.1/0.2/0.5 DIN988 Steel 1 0,010 kg kpl. wg potrzeb §
= 9 | o 11 |Podkt dyst. PS56x72x(0.5)0.1/0.2/0.3 DIN988 Steel 1 0,006 kg kpl. wg potrzeb {%
C’?Q o ctnl 10 |Pierscien uszcz. A 70/85/7 DIN 3760 _ 1 | 0,006 kg >
A o g : N 9 |Pierscien uszcz. AS 45/65/7 DIN 3760 _ 1 0,006 kg g
Vv 24 :ol ! ' 8 |Pierscien uszcz. AS 60/95/10 DIN 3760 _ 1 | 0013kg 0
| R oV E‘ - 7 |Pierscien uszcz. AS 155/200/15 DIN 3760 3 1 | 0,045kg wl
| {1 LN ) 23 B 3 B LD 6 |Oring 60x2 ISO 3601 _ 1 | 0,001kg ©
‘ 9 e —
A Nl / A A A s A k| | 5 |ostona 043-01.0500 | S235JR | 1 | 0,049kg <2
/\— R AN N 0 % 4 |Pierscien 043-01.04.00 R35 1 0,078 kg g
I ‘ ' - ! @N' 3 |Kolo z=40 m=4,8 043-01.03.01 16MnCr5 1 5,627 kg "C’
I~ —.SC ‘ ‘ - — ! 2 |Koto z=20 m=4,8 043-01.02.00 16MnCr5 1 | 1,390 kg S
1 I | ‘ s ' 7 (@ IN\E % | J Korpus 043-01.01.03 400-15 1 | 8019kg =
/~ N | v’ < g , Nazwa czesci Nr rys./Nr normy| Materiat llos¢ Masa Uwagi =)
\ ~— 13 : = > —I— > Podziatka Wochodzi do Sztuk |Przeznacz. |Sztuk 2
~ = 1.1 A2 X
17
! 19 | Toler. ogdine g
S | @ s | (®)x|1 looo2011  |puda  |10.06.11|'SO 2768-mK X
I [ —
=le) @ 1 =] 10 (@)x| 10 001/2011  |puda  |13.01.12|ProwvP
™ e —
%é Y Y = \“\ Zmiana Nr karty zmian seraint
. \—|A ; Podpis Data Seria
! A Napunktowana cecha pokazuje R bxg H12 3 Nazwisko
. . P - - Nr rysunku ofertowego
potozenie szesciokgta wzgledem 7 X M12 35 F8 - Konstuowal  |K. Duda 03.06.08
—_— otworow M12 duzego kota - = - 043-01.EBC.L1
] Sprawdzit M. Kiewro 03.06.08 [ materiat —
17 zawierdzh | WH. Rudy 03.06.08 Wejscie:n=342 obr/min; P=7,5kW
- @ 194 - - Nazwa czesci Masa [kg] 18,623 kg
- / @ 216 _ Przektadnia 2:1
5/ a1 14| @ Starosielski
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